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de fabrication par injection de recipients a etiquette incorporee et avec des nervures ou 



Precede de fabrication par injection de recipients avec 
ffi^uette incorporee et avec des nervures ou saillies exte- 
neures. caracterise en ce quil consiste a placer a Hnterieur du 
moule dlnjection 4 I'etiquette 1 correspondante. de facon a 
couvrir la partie ou tes parties adequate* ou cette 6tiquette 
doit etre visible de I'exterieur. apres avoir pratique dans iadite 
etiquette, sur les points correspondant aux nervures ou safes 
a former, una serie de passages 3 la traversant qui permet- 
t- tront la circulation de la matiere devant constrtuer le recipient 

< apres quoi on procede a Hnjection de Iadite matiere de facon 
eiasstque de facon que ceBe-ci traverse lesdits passages et 
I rempfase completement la cavftfi du moule 4 formant en 
memo temps, sur la partie exterieure du recipient obtenu. 
O lescfites nervures ou sailfies 9. 
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La presente invention concerne un precede 
pour la fabrication de recipients par injection munis 
d'une etiquette incorporee et presentant des nervures 
ou saillies exterieures, qui constituent des faux- 
fonds ou similaires conferant aux recipients un plus 
grand volume apparent. 

On n'a pas trouve jusqu'a present de procede 
economique et efficace permettant d'atteindre les ob- 
jectifs indiques ci-dessus et, surtout. permettant 
d'obtenir les resultats desires avec une seule opera- 
tion de moulage. Les systemes traditionnels d'incorpo- 
ration d'etiquette sont toujours laborieux et ( par 
consequent, peu rentables, rencherissant done, consi- 
derablement , le cout des recipients fabriques. 

Le procede objet de l'invention a ete concu 
en vue de resoudre ce genre de difficultes puisqu'il 
permet d'obtenir aussi bien 1 * incorporation des eti- 
quettes (y compris sur le fond et les cotes des reci- 
pients) que la formation des nervures ou saillies en 
une seule operation de moulage par injection et sans 
avoir recours a des operations compliquees de prepa- 
ration des moules . 

Ledit procede consiste essentiellement a 
placer tout d'abord a l'interieur du moule d'injection 
l'etiquette correspondante de facon a recouvrir la 
partie ou les parties adequates sur lesquelles l'eti- 
quette doit etre visible de l'exterieur du recipient. 

Avant de la positionner a l'interieur du 
moule, il est necessaire de pratiquer dans l'etiquet- 
te. sur les points correspondant aux nervures ou sail- 
lies a former, une serie de passages la traversant, 
lesquels peuvent etre des simples fentes et suivre des 
traces ou des lignes adequates, de sorte que la ma- 
tiere devant constituer le recipient puisse circuler 
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par ces passages. 

Une fois 1" etiquette placee de la maniere 
indiquee. on procede, de facon classique. a 1' in- 
jection de la matiere devant constituer le recipient. 
5 afin que cette matiere. circulant par lesdits passa- 
ges, remplisse completement la cavite du moule. for- 
mant sur la partie exterieure du recipient obtenu les_ 
dites nervures ou saillies. 

Bien entendu. les passages pratiques dans 
10 les etiquettes se trouveront avantageusement situes en 
position adjacente aux parties ou doivent apparaitre 
ou se former les nervures ou saillies mentionnees ; 
ces passages pourront avoir n'importe quelle forme ap- 
propriee. par exemple fentes ou entailles, comme il a 
15 ete indique precedemment , ouvertures ou orifices de 
n'importe quel diametre ou section, etc. a condition 
qu'ils assurent la circulation de la matiere injectee 
vers les zones correspondantes . 

Comme on le voit . le systeme ne peut pas 
20 etre plus simple et cependant les resultats obtenus 
sont bien superieurs a ceux qu*on atteint avec les 
systemes classiques. aussi bien du point de vue tech- 
nique que du point de vue economique. 

Pour faciliter la comprehension de ce qui 
25 vient d'etre expose, il a ete joint au present memoire 
des dessins sur lesquels . schematiquement et a simple 
titre d' exemple. on a represent* un cas pratique de 
realisation du procede suivant 1' invention. 
Sur ces dessins : 
30 la figure 1 est une vue representant une 

etiquette preparee pour etre introduite dans le moule 
•t destinee a etre visible sur le fond et les cotes du 
recipient correspondant ; 

la figure 2 est une vue en coupe du moule 
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22. A film as claimed in any one of claims 17-19, wherein the susceptor film is 
incorporated into the carrier layer. 

23. A film, substantially as hereinbefore described, and as shown in the 
5 accompanying drawings. 

24. A packaging article comprising a film as claimed in any one of claims 1-23. 

25. An article as claimed in claim 24, wherein the article further comprises a 
10 container, the opening of which is closed by the film. 

26. An article as claimed in claim 25, wherein container has a flange around its 
opening and the film is sealed to said flange. 

15 27. An article as claimed in either of claims 25 and 26, wherein the perforated 
seal layer comprises polyester and the container is composed of CPET with 
or without an APET seal layer. 

28. An article as claimed in either of claims 25 and 26, wherein the perforated 
20 seal layer comprises a polypropylene layer adjacent to the container, and the 

container is composed of polypropylene. 

29. An article as claimed in claim 24, wherein the article is a bag, at least a 
portion of which is formed from the packaging film. 



25 



30. An article as claimed in any one of claims 24-29, wherein the perforated seal 
layer and the heat seal layer seal the packaging article and prevent egress of 
gas or liquid. 



30 31. 



An article as claimed in claim 30, wherein the heat seal layer becomes 
permeable to gas upon heating, allowing gas to escape from within the 
article. 
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•32. An article as claimed in either of claims 30 or 31, wherein the seal formed by 
the heat seal layer gives way upon heating. 

33. An article as claimed in any one of claims 24-32, for heating food products 
contained therein in a microwave or conventional oven. 

34. A packaging article substantially as hereinbefore described, and as shown in 
the accompanying drawings. 
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Figure 2 
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Figure 4 
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Figure 8 
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destine a recevoir ladite etiquette ; 

la figure 3 est une vue en coupe du moule 
ferme. avec 1" etiquette a l'interieur, et prepare pour 
1' injection ; 

S la figure 4 est une vue en coupe transver- 

sals, a une echelle plus grande, d'une partie du moule 
avec le recipient forme a l'interieur avant le demou- 
lage ; 

la figure 5 est une vue en coupe transver- 

10 sale dun recipient complet a sa sortie du moule ; 

la figure 6 est une vue en perspective du 
recipient termine conformement au procede decrit. 

Selon le procede de l'invention, il est ne- 
cessaire de pratiquer tout d'abord dans l'etiquette 1 

15 a incorporer au recipient, sur les zones 2 corres- 
pondant aux saillants a former ensuite, des entailles 
ou des fentes 3 qui constitueront des passages traver- 
sant ladite etiquette. 

L' etiquette ainsi preparee est placee a 

20 l'interieur du moule 4 qui reproduira la forme du re- 
cipient et qui, sur ses aretes interieures, presente 
des saillies qui determineront les zones rentrantes 5 
du fond de la cavite 6 du moule 4. 

Une fois 1* etiquette 1 placee a l'interieur 

25 du moule 4 - dans le present cas recouvrant le fond et 
les parois ou cotes de celui-ci - on ferme ce moule 
avec le contre-moule 7 et on peut proceder, selon le 
systeme classique. a 1' injection de la matiere devant 
former le recipient a l'interieur dudit moule 4. Cette 

30 matiere. qui constituera le corps 8 du moule, remplira 
completememt la cavite du moule 4 et les zones 
rentrantes 5 qui determineront les saillies 9 (figure 
4), etant donne que la matiere injectee traversera les 
passages ouverts par les entailles 3, cir- 
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culant par ces passages jusqu'a remplir lesdites cavi- 
tes ou zones rentrantes 5. 

Le recipient termine (figures 5 et 6) pre- 
sentera X* etiquette incorporee au corps injecte 8 du 
5 recipient et celui-ci. a son tour, presentera les ner- 
vures ou saillies 9. 1' ensemble formant un seul corps 
d'une presentation excellente et reellement efficace. 

II est entendu quo le cas represent* - qui. 
comme on l'a deja signale, n'est qu'un exemple non li- 

10 mitatif - concerne une realisation tres simple (et ce- 
pendant tres courante) avec une etiquette couvrant 
seulement les f lanes et le fond du recipient. Cepen- 
dant. il est evident que letiquotte pourrait recou- 
vrir egalement les faces d'extremite du recipient ou 

15 bien une partie seulement des unes et des autres, avec 
des combinaisons tres diverses, sans s'ecarter pour 
cela du cadre de 1' invention, laquelle pourra . natu- 
rellement, accepter de larges variantes de detail com- 
me celles indiquees. ces variantes ne changeant , 

20 n'alterant ni ne modifiant ses principes essentiels. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Procede de fabrication par injection de 
recipients avec etiquette incorporee et avec des ner- 
vures ou saillies exterieures, caracterise en ce qu'il 

5 consiste essentiellement a placer a 1'interieur du 
moule d'injection (4) l'etiquette (1) correspondante , 
de facon a couvrir la partie ou le parties adequates 
ou cette etiquette doit etre visible de I'exterieur, 
apres avoir pratique dans ladite etiquette, sur les 

10 points correspondant aux nervures ou saillies a for- 
mer, une serie de passages (3) la traversant qui per- 
mettront la circulation de la matiere devant consti- 
tuer le recipient, apres quoi on procede a l'injection 
de ladite matiere de facon classique, de facon que 

15 celle-ci traverse lesdits passages et remplisse 
completement la cavite du moule U) formant en meme 
temps, sur la partie exterieure du recipient obteriu, 
lesdites nervures ou saillies (9). 

2. Procede de fabrication par injection de 
20 recipients avec etiquette incorporee et avec nervures 

ou saillies exterieures, selon la revendication 1 ( ca- 
racterise en ce que les passages (3) pratiques dans 
les etiquettes ( 1 ) sont situes avantageusement en po- 
sition adjacente aux zones (5) ou doivent apparaitre 
25 ou se former les nervures ou saillies (9) en question. 

3. Procede de fabrication par injection de 
recipients avec etiquette incorporee et avec nervures 
ou saillies exterieures, selon la revendication 1, ca- 
racterise par le fait que les passages (3) pour la 

30 circulation de la matiere a injecter peuvent avoir 
n'importe quelle forme appropriee, telle que simples 
entailles, ouvertures ou orifices de n'importe quel 
diametre ou section. 
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